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Aluminium casting alloys
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Alloys with extreme mechanical properties

Special European allyos 19. page



MARTIN METALS

KERESKEDELMI KFT

Main alloys for die casting

Chemical composition in mass %

»Euro-Norm«

Egyéb

VAR : . )

sign numeric chemical formula Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti egyenként sszsen Al

239D EN AC-43400 EN AC-Al Si1OMg(Fe) 9,0-11,0 1,0 0,10 0,55 0,20-0,50 0,15 015 0,15 0,05 0,20 0,05 0,15 Rest
(0,45-0,9) (0,08) (0,25-0,50) (0,15)

230D EN AC-44300 EN AC-AI Si12(Fe) 10,5-13,5 10 0,10 0,55 0,15 0,15 0,05 0,25 Rest
(0,45-0,9) (0,08)

226 D EN AC-46000 EN AC-Al Si9Cu3(Fe) 8,0-11,0 13 2,0-4,0 0,55 0,05-0,55 0,15 0,55 12 0,35 0,25 0,25 0,05 0,25 Rest
(0,6-11) (0,15-0,55) (0,20)

226/3 EN AC-46500 EN AC-Al Si9Cu3(Fe)(Zn) 8,0-11,0 13 2,0-4,0 0,55 0,05-0,55 0,15 0,55 3,0 0,35 0,25 0,25 0,05 0,25 Rest
(0,6-1,2) (0,15-0,55) (0,20)

231D EN AC-47100 EN AC-AI Si12Cu1(Fe) 10,5-13,5 13 0,7-12 0,55 035 0,10 0,30 0,55 0,20 0,10 0,20 0,05 0,25 Rest
(0,6-11) (0,15)

349 EN AC-51200 EN AC-Al Mg9 25 10 0,10 0,55 8,0-10,5 0,10 0,25 0,10 0,10 0,20 0,05 0,15 Rest
(0,45-0,9) (0,08) (8,5-10,5) (0,15)

EN = Europa-Norm Notice: The values entered in () are the limits for the ingots (raw material), different from limits of the casting production. 1) Egyéb szennyezO6k nem tartalmazzak a

AC = Aluminium casting szemcsfinomitéasra és

fémkezelésre szolgalo elemeket.



MARTIN METALS
KERESKEDELMI KFT Main alloys for die CaStIng

Mechanical properties of charge samples

»Euro-Norm«

Casting " Tens. str. Tensile limit . Brinell Ontési Szilardsag Nyulas TOI:é?I Brinell

e th?al:nomgy R R po2 Elongation Har dl'.le s f::;‘:é Rm Rp0,2 nyu(!as ; kem._
sign numeric chemical formula reatment MPa” min.  MPa min. A5y % min.  HBS min. allapot MPa min. MPa min. Ao % min.  HBS min.
239D EN AC-43400 EN AC-Al Si10Mg(Fe) DF 240 140 1 70
230D EN AC-44300 EN AC-Al Si12(Fe) DF 240 130 1 60
226 D EN AC-46000 EN AC-Al Si9Cu3(Fe) DF 240 140 <1 80
226/3 EN AC-46500 EN AC-Al Si9Cu3(Fe)(Zn) DF 240 140 <1 80
231D EN AC-47100  EN AC-Al Si12Cu(Fe) DF 240 140 1 70
349 EN AC-51200  EN AC-Al Mg9 DF 200 130 1 70
EN = Europa-Norm 1) K=Mould T1 = controlled cooling after puting out from mould 2) 1 MPa = 1 N/mm’
AC = Aluminium casting S =Sand T4 = cold hardened

D = Die casting T5 = controlled cooling after casting / puting out from mould The labeling according to DIN EN 1706.

F = Heat T6 = hot hardened

treatment T64 = partial hardened



MARTIN METALS - . , .
Nyomasos onteszetli

KERESKEDELMI KFT

alapotvozetek

Ontészeti tulajdonsagok SUriiségf Hasznalati/ megmunkalhatésagi tulajdonsagok

EU szabvanyos jelolés Dermedae

Ontési Forma Mele: = 3
VAR »Euro-Norm« intervallum  hémérsékl  kitoltés szakadési Zengorodass (Kaldnr ;

Jelolés ca.°C etca. °C ellenallas o — e e :

numerikus  kémiai képlet ' @ Szilardsag Feszithetéség 9 Polir
239 D EN AC-43400 EN AC-Al Si10Mg(Fe) 600-550 600-650 kivalo kivalo 05-08 2,65 j6, hokezelve — j6 feltételekkel io

nagyon jo
230D EN AC-44300 EN AC-Al Si12(Fe) 580-570 600-700 Kivilo Kivilo 0508 2,65 jo jo feltételekkel j6
226 D EN AC-46000 EN AC-Al Si9Cu3(Fe) 600-490 600-650 kivalo nagyon jo 0,5-0,8 2,75 jo nagyon jo feltételekkel io
226/3 EN AC-46500 EN AC-Al Si9Cu3(Fe)(Zn) 600-490 600-650 kivalo nagyon j6 050,38 2,75 jo nagyon jo feltételekkel jo
231D EN AC-47100  EN AC-Al Si12Cu1(Fe) 580-530 600-680 kivilo kivilo 0508 2,65 jo J6 feltételekkel o
349 EN AC-51200  EN AC-Al Mg9 620-530 600-660 jo jo 0508 26 jo i6 nem kivalo
alkalmazando

EN = Europa-Norm 1) Minden 6ntétt termék nehezen hegeszthetd

AC = Aluminium casting



MARTIN METALS

KERESKEDELMI KFT

VAR
sign
239D
230D
226 D
226/3

231D

349

EN = Europa-Norm

numeric
EN AC-43400

EN AC-44300

EN AC-46000

EN AC-46500

EN AC-47100

EN AC-51200

AC = Aluminium casting

»Euro-Norm«

chemical formula
EN AC-Al Si10Mg(Fe)

EN AC-Al Si12(Fe)

EN AC-AI Si9Cu3(Fe)

EN AC-Al Si9Cu3(Fe)(Zn)

EN AC-Al Si12Cu(Fe)

EN AC-Al Mg9

Main alloys for die casting

Properties

Preeutektikus 6tvozet kivald ontési, j6 melegszilardsagi, j6 terhelhetéségi és magas
kémiai ellenalloképességi tulajdonsagokkal

Eutektikus 6tvozet kivalo formakitdltéssel, magas melegszilardsaggal és kivalo
Ontészeti tulajdonsagokkal magas kémiai ellenalloképességgel.

Igen jél 6nthetd univerzalis 6tvozet. Ismert tulajdonsaga a kismétéki zsugorodasa
és a belsd lunkerképzédésre. Jél forgacsolhatd, kildnésen a nyomasos ontvény.

Igen jol 6nthetd univerzalis 6tvozet. Ismert tulajdonsaga a kismétékl zsugorodasa és a

Eutektikus 6tvozet kivalé formakitdltési tulajdonsagokkal, magas
melegszilardsaggal és kilonleges dnthetéséggel.

Jél polirozhatd, nem dekoracios célu anddos eloxalasra alkalmas.

Purpose

Bonyolult szerkezeti, vékonyfalu, nyomasall6 és rezgésnek kitett,
lagyitas utan magas szilardsagu és korr6zioallé alkatrészekhez

Mint a 231-es, de magasabb igénybevételnek, korréziénak és vibracionak kitett
alkatrészekhez.

Sokoldalu anyag a bonyolult szerkezeti 6ntvényekhez.

Bonyolult és vékonyfalu dntvényekhez.

Magas korrozidalldsagot igényl6 fellletekhez, pl. optikai, haztartasi és
irodai készilékekhez. Kemény-anodizalasra alkalmas.



VAR

Jelolés

239D

230D

226 D

226/3

231D

349

MARTIN METALS

KERESKEDELMI| KFT

EU szabvanyos jeldlés
»Euro-Norm«

numerikus  kémiai képlet
EN AC-43400 EN AC-AI Si10Mg(Fe)

EN AC-44300 EN AC-Al Si12(Fe)

EN AC-46000  EN AC-Al Si9Cu3(Fe)

EN AC-46500 EN AC-Al Si9Cu3(Fe)(Zn)
EN AC-47100  EN AC-Al Si12Cu(Fe)

EN AC-51200  EN AC-Al Mg9

EN = Europa-Norm
AC = Aluminium casting

Main alloys for die casting

Example for purpose

Massziv és nagy igénybevételnek kitett gépalkatrészek, mint hengerfejek,
hajtémiihazak, fékbakok, gyorsfordulatu vibraciénak kitett motorok, ventillatorok stb.

Gépalkatrészek, itkzésnek és rezgésnek kitett alkatrészek, hengerfejek és
blokkok, motor, hajtémii és szivattyuhazak, hajtékerekek, bordatestek,
vékonyfalu hazak, nehéz szerelvények és lapok.

Komplikalt jarmuipari, villamosipari, banyaszati és mas ipari gépek, motorok,
hajtdémiivekés mas motortestek,elektromotorok, pajzsok és fedelek, hengerfejek

Komplikalt jarmdipari, villamosipari, banyaszati és mas ipari gépek, motorok,
hajtém(ivekés méas motortestek,elektromotorok, pajzsok és fedelek, hengerfejek

Gépalkatrészek, utkdzésnek és vibracionak kitett alkatrészek, hengerfejek és
blokkok, motor, hajtomi és szivattyuhazak, hajtokerekek, bordatestek,
vékonyfalu szerelvényhazak, nehéz fedelek és blokkok.

Haztartasi és irodai gépalkatrészek, optikai és élelmiszeripari készilékek,
Beschldge, Zierteile.

Heat treatment”

Nem hékezelhet6

Legtébbszdr nem hékezelik.

Legtdbbszér nem hékezelik.

Legtobbszor nem hékezelik.

1) A kokilladntészetben és/vagy magasabb h&méréskleteken révidebb, a
homokontészetben és/vagy alacsonyabb hémérsékleteken hosszabb ideji
hékezelések célszerliek. A hékezelési idéket a felmelegitési id6ket nem
szamitva, a célhémérséklet elérésétdl szamitjak.



MARTIN METALS

KERESKEDELMI KFT

Altalanos felhasznalasi célu
ontészeti alapotvozetek

EU szabvanyos jeldlés I |

VAR »Euro-Norm« Egyéb”

jelolés numerikus  kémiai képlet Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti cayenkent Gssesen/ LN

239 EN AC-43000 EN AC-Al Si1OMg(a) 9,0-11,0 0,55 0,05 0,45 0,20-0,45 0,05 0,10 0,05 0,05 0,15 0,05 0,15 Rest
(0,40) (0,03) (0,25-0,45)

239 EN AC-43100 EN AC-Al Si1OMg(b) 9,0-11,0 0,55 0,10 0,45 0,20-0,45 0,05 0,10 0,05 0,05 0,15 0,05 0,15 Rest
(0,45) (0,08) (0,25-0,45)

233 EN AC-43200 EN AC-Al Si‘IOMg(Cu) 9,0-11,0 0,65 0,35 0,55 0,20-0,45 0,15 0,35 0,10 0,20 0,05 0,15 Rest
(0,55) (030) (0,25-0,45) (015)

230 EN AC-44100 EN AC-Al Si12(b) 10,5-13,5 0,65 0,15 0,55 0,10 0,10 0,15 0,10 0,20 0,05 0,15 Rest
(0,55) (010) (015)

230 EN AC-44200 EN AC-Al Si12(a) 10,5-13,5 0,55 0,05 0,35 0,10 0,15 0,05 0,15 Rest
(0,40) (0,03)

225 EN AC-45000 EN AC-Al SieCu4 5,0-70 10 3,0-5,0 0,20-0,65 0,55 0,15 0,45 2,0 0,30 0,15 0,25 0,05 0,35 Rest
0,9 (0,20)

226 EN AC-46200 EN AC-AI Si8Cu3 75-95 08 2,035 0,15-0,65 0,05-0,55 0,35 12 0,25 0,15 0,25 0,05 0,25 Rest
0.7) (0,15-0,55) (0.20)

231 EN AC-47000  EN AC-AI Si12(Cu) 105135 08 10 005055 035 010 030 055 020 010 020 0,05 025 Rest
0,7) 0,9 (0,15)

EN = Europa-Norm Megjegyzés: A zarojelben szerepld értékek a tombok Osszetételétdl eltérd, az dntvény dsszetételére vonatkozd elbirasok. 1) Egyéb szennyez6k nem

AC = Aluminium casting tartalmazzak a szemcsfinomitasra és

fémkezelésre szolgéld elemeket.



MARTIN METALS A - s s - Yy
Altalanos felhasznalasi célu

ontészeti alapotvizetek

KERESKEDELMI KFT

A kulon ontott prébatestek mechanikai tulajdonsagai

EU szalE)vénhfos jelolés i " Szilardsadg Nyulas Torési Brinell il Szilardsag Nyiilas T6r:¢ia§i Erinell
»Euro-Norme« echn. ila . g Rm nyulas em.
VAR _ " Anyag R O il L =0 o w2 R omin  HBS min
jelélés numerikus  kémiai képlet allapot MPa” min.  MPa min. A %min.  HBS min. allapot MPa min. MPa min. 0 T :
239 EN AC-43000 EN AC-Al Si10Mg(a) KF 180 90 2,5 55 SF 150 80 2 50
KT6 260 220 1 90 ST6 220 180 1 75
K T64 240 200 2 80
239 EN AC-43100  EN AC-Al Si10Mg(b) KF 180 90 2,5 55 SF 150 80 2 50
KT6 260 220 1 90 ST6 220 180 1 75
K T64 240 200 2 80
233 EN AC-43200  EN AC-Al Si10Mg(Cu) KF 180 90 1 55 SF 160 80 1 50
KT6 240 200 1 80 ST6 220 180 1 75
230 EN AC-44100  EN AC-AI Si12(b) KF 170 80 5 55 SF 150 70 4 50
230 EN AC-44200 EN AC-Al Si12(a) KF 170 80 6 55 SF 150 70 5 50
225 EN AC-45000 EN AC-Al Si6Cud KF 170 100 1 75 SF 150 90 1 60
226 EN AC-46200 EN AC-Al Si8Cu3 KF 170 100 1 75 SF 150 90 1 60
231 EN AC-47000 EN AC-AI Si12(Cu) KF 170 90 2 55 SF 150 80 1 50
EN = Europa-Norm 1) K = Kokillla T1 = ellendrz6tt hités az ontés és formabdl vald kiszedés utan 2) 1 MPa = 1 N/mm’
AC = Aluminium casting S = Homok T4 = hidegen edzett
D = Nyomasos T5 = ellendrzott h(ités az 6ntés és fmelegen kiszedés utan A jelolések egyebekben megfelelnek a DIN EN 1706 -nak
F = Allapot T6 = melegenedzett

T64 = részlegesen edzett



MARTIN METALS

KERESKEDELMI KFT

Altalanos felhasznalasi célu
ontészeti alapotvozetek

Ontészeti tulajdonsagok SUriség} Hasznalati/ megmunkalhatésagi tulajdonsagok

EU szabvanyos jelolés Dermedési-  Ontési Forma Meleg Zsugorodas kg/dm’ Szilardsag  Feszithetéség Hegeszt- Polirozhat6sag
VAR »Euro-Norme« intervallum  hémérséklet kitoltés szakadasi hetésbg
jelolés . o .° ca. °C ellenallas 0
J numerikus  kémiai képlet L ca. %
239 EN AC-43000 EN AC-Al Si1OMg(a) 600-550 680-750 kivalo kivalo 1-1,2 2,65 io, nagyon jo kivalo jo
0,8-1 megeresztve
nagyon jo
239 EN AC-43100 EN AC-Al Si1OMg(b) 600-550 680-750 kivalo kivalo 1-1,2 2,65 io, nagyon jo kivalé jo
0,8-1 megeresztve
nagyon jé
233 EN AC-43200  EN AC-Al Si10Mg(Cu) 600-530 680-750 kivalo kivalo 1-12 2,65 jo, nagyon j6 kivalo jo
0,8-1 megeresztve
nagyon jo
230 EN AC-44100 EN AC-Al Si12(b) 580-570 680-750 kivalo kivalo 1-11 2,65 i6 jo kivald megfeleld
0.8-1
230 EN AC-44200 EN AC-Al Si12(a) 580-570 680-750 kivalo kivalo 1-11 2,65 jo j6 kivald megfeleld
0,8-1
225 EN AC-45000 EN AC-Al Si6Cud 620-490 690-740 nagyon j6 io 1-1,2 2,75 jo nagyon jo io jo
610-670 0,8-1
226 EN AC-46200 EN AC-AI Si8Cu3 600-490 690-740 kivalo nagyon j6 1-11 2,75 nagyon jo nagyon j6 jo
0,9-11
231 EN AC-47000 EN AC-Al Si12(Cu) 580-530 680-750 kivalo kivalé 1-11 2,65 j6 jo kivald megfeleld
0,8-1
EN = Europa-Norm 1) Minden 6ntott termék nehezen hegeszthetd

AC = Aluminium casting
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Jelélés

239

239

233

230

230

225

226

231

MARTIN METALS

KERESKEDELMI KFT

EU szabvanyos jel6lés
»Euro-Norme

numerikus

EN AC-43000

EN AC-43100

EN AC-43200

EN AC-44100

EN AC-44200

EN AC-45000

EN AC-46200

EN AC-47000

EN = Europa-Norm
AC = Aluminium casting

kémiai képlet
EN AC-Al Si10Mg(a)

EN AC-Al Si10Mg(b)

EN AC-Al Si10Mg(Cu)

EN AC-Al Si12(b)

EN AC-Al Si12(a)

EN AC-Al Si6Cu4

EN AC-Al Si8Cu3

EN AC-Al Si12(Cu)

Altalanos felhasznalasi célu
ontészeti alapotvizetek

Tulajdonsagok

Preeutektikus 6tvozet kivalo dntési, jo melegszilardsagi, j6 terhelhetéségi és magas
kémiai ellenalloképességi tulajdonsagokkal

Preeutektikus 6tvozet kivald ontési, j6 melegszilardsagi, j6 terhelhetéségi és magas
kémiai ellenalloképességi tulajdonsagokkal

Preeutektikus 6tvozet kivalo ontési, jo melegszilardsagi, j6 terhelhetéségi és magas
kémiai ellenalloképességi tulajdonsagokkal

Eutektikus 6tvozet kivald formakitdltési tulajdonsagokkal, magas melegszilardsaggal és
kilonleges onthetéséggel, magas kémiai ellenalléképességgel.

Eutektikus 6tvozet kivald formakitdltési tulajdonsagokkal, magas melegszilardsaggal és
kilénleges 6nthetéséggel, magas kémiai ellenalloképességgel.

Jol 6nthet univerzalis 6tvozet. Elég jol terhelhetd.

Jol dnthetd univerzalis 6tvozet. Jellemzdje az alacsony zsugorodas, és alacsony a
belsd lunkerek képzédésének veszélye. Elég jol terhelhetd.

Eutektikus 6tvozet kivald formakitoltési tulajdonsagokkal, magas
melegszilardsaggal és kildnleges 6nthetéséggel, magas kémiai
ellenalloképesseggel.

Felhasznalas

Hasonld, mint a 230, hdékezeléssel magas szilardsag érhetd el

Hasonld, mint a 230, hékezeléssel magas szilardsag érhetd el

Mint a 239-es, de kevésbé korr6zidallé és rugalmas.

Bonyolult, vékonyfali nyomasallésagot igényld, és vibraciénak kitett ontvényekhez,

magas korrozidallésagot biztosit.

Bonyolult, vékonyfali nyomasallésagot igényld, és vibracionak kitett dntvényekhez,
magas korrézioallésagot biztosit.

Sokoldaltan felhasznalhato 6tvozet, j6 a melegszilardsaga.

Sokoldaluan felhasznalhato 6tvozet, vékonyfalu ontvényekhez is,j 6 a melegszilardsaga.

Mint a 230-as, de kevésbé korrézidalld és rugalmas.



VAR
Legierung
239
239
233
230
230
225

226

231

EN = Europa-

MARTIN METALS

KERESKEDELMI KFT

Legierungshezeichnung
entsprechend »Euro-Norm«

numerisch
EN AC-43000

EN AC-43100

EN AC-43200

EN AC-44100

EN AC-44200

EN AC-45000

EN AC-46200

EN AC-47000

Norm

AC = Aluminium casting

chemisch
EN AC-Al Si10Mg(a)

EN AC-Al Si10Mg(b)

EN AC-Al Si10Mg(Cu)

EN AC-Al Si12(b)

EN AC-Al Si12(a)

EN AC-Al Si6Cu4

EN AC-Al Si8Cu3

EN AC-Al Si12(Cu)

Altalanos felhasznalasi célu
ontészeti alapotvozetek

Felhasznalasi példak

Massziv és nagy igénybevételnek kitett gépalkatrészek, mint hengerfejek,
hajtémiihazak, fékbakok, gyorsfordulati vibraciénak kitett motorok, ventillatorok stb.

Massziv és nagy igénybevételnek kitett gépalkatrészek, mint hengerfejek,
hajtomiihazak, fékbakok, gyorsfordulatu vibracionak kitett motorok, ventillatorok stb.

Massziv és nagy igénybevételnek kitett gépalkatrészek, mint hengerfejek,
hajtém(ihazak, fékbakok, gyorsfordulatt vibraciénak kitett motorok, ventillatorok stb.

Gépalkatrészek, Utk6zésnek és rezgésnek kitett alkatrészek, hengerfejek és blokkok,
motor, hajtomi és szivattyuhazak, hajtékerekek, bordatestek, vékonyfaluhazak, nehéz
szerelvények és lapok.

Gépalkatrészek, ltkdzésnek és rezgésnek kitett alkatrészek, hengerfejek és blokkok,
motor, hajtém(i és szivattyuhazak, hajtékerekek, bordatestek, vékonyfalihazak, nehéz
szerelvények és lapok.

Jarmdiipari, villamosipari, banyaszati és mas ipari gép- és motoralkatrészek.

Komplikalt jarmUipari, villamosipari, banyaszati és mas ipari gépek, motorok,
hajtomiivekés mas motortestek,elektromotorok, pajzsok és fedelek, hengerfejek

Gépalkatrészek, tkdzésnek és rezgésnek kitett alkatrészek, hengerfejek és blokkok,
motor, hajtém( és szivattyuhazak, hajtokerekek, bordatestek, vékonyfalihazak, nehéz
szerelvények és lapok.

)

Hokezelés '

520-530 C° -on megeresztd hevités, vizzel edzeni, 150-175 C° -on
15-5 érat héntartani (megereszteni).

520-530 C° -on megereszt6 hevités, vizzel edzeni, 150-175 C° -on
15-5 6rat héntartani (megereszteni).

520-530 C° -on megeresztd hevités, vizzel edzeni, 150-175 C° -on
15-5 6réat héntartani (megereszteni).

Nem melegen edzhet6.
Felhevités 520-530 C° -ra, vizzel edzeni.

Nem melegen edzhetd.
Felhevités 520-530 C° -ra, vizzel edzeni.

Altalaban nem hokezelik.

Altalaban nem hékezelik.

Nem hékezelhet6

1) A kokilladntészetben és/vagy magasabb héméréskleteken
révidebb, ahomokdntészetben és/vagy alacsonyabb
hémérsékleteken hosszabb idejl hkezelések célszerliek. A
hékezelési idoket a felmelegitési id6ket nem szamitva, a
célhémérséklet elérésétdl szamitjak.



MARTIN METALS

KERESKEDELMI KFT

Kulonleges felhasznalasi célu
ontészeti alapotvozetek

Kémiai osszetétel (tomeg %-ban)

EU szabvanyos jeldlés

VAR »Euro-Norme Egyéb ”

8 numerikus  kémiai képlet Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb sn Ti egyenként dsszesen Al

260 EN AC-48000 EN AC-Al Si12CuNiMg 10,5-13,5 07 0,8-15 035 08-15 0,7-13 0,35 0,25 0,05 0,15 Rest

(0,6) (0,9-1,5) (0,20)

242 EN AC-51000  EN AC-Al Mg3(b) 0,55 0,55 0,10 0,45 2,535 010 0,20 0,05 0,15 Rest
(0,45) (0,45) (0,08) (2,7-3.5) (0,15)

242 EN AC-51100  EN AC-Al Mg3(a) 0,55 0,55 0,05 045 2,535 010 0,20 0,05 0,15 Rest
(0,45) (0,40) (0,03) (2,7-3.5) (0,15)

244 EN AC-51300  EN AC-Al Mg5 0,55 0,55 0,10 045 4565 0,10 0,20 0,05 015 Rest
(0,35) (0,45) (0,05) (4,8-6,5) (0,15)

245 EN AC-51400  EN AC-Al Mg5(Si) 15 0,55 0,05 0,45 4,5-6,5 0,10 0,20 0,05 0,15 Rest
(13) (0,45) (0,03) (4,8-6,5) (0,15)

EN = Europa-Norm Megjegyzés: A zarojelben szerepld értékek a tombok Gsszetételétol eltérd, az 6ntvény Gsszetételére vonatkozo eldirasok. 1) Egyéb szennyez6k nem

AC = Aluminium casting tartalmazzék a szemcsfinomitésra és

fémkezelésre szolgal6 elemeket.



MARTIN METALS

KERESKEDELMI KFT

Kulonleges felhasznalasi célu
ontészeti alapotvozetek

A kulon ontott prébatestek mechanikai tulajdonsagai

EU szabvanyos jelSles Ontési " Szilardsag Nylas Térési Brinell Ontési Szilardsag Nyulds  Torési Brinell
VAR »Euro-Norm« techn. il4 Kk techn. Rm nytlas kem.
jelolés Anyag Rm  Reop ~ nydlas itk Anyag Ro2 B
numerikus  kémiai képlet allapot MPa? min. MPa min.% Asg % min.  HBS min. allapot MPa min. MPa min. 50 % min. min.
260 EN AC-48000 EN AC-Al Si12CuNiMg KT5 200 185 <1 90
KT6 280 240 <1 100
242 EN AC-51000  EN AC-Al Mg3(b) KF 150 70 5 50 SF 140 70 3 50
242 EN AC-51100  EN AC-Al Mg3(a) KF 150 70 5 50 SF 140 70 3 50
244 EN AC-51300 EN AC-Al Mg5 KF 180 100 4 60 SF 160 90 3 55
245 EN AC-51400 EN AC-Al MgS(Si) KF 180 110 3 65 SF 160 100 3 60
EN = Europa-Norm 1) K = Kokillla T1 = ellendrzott hiités az ontés és formabol valé kiszedés utan 2) 1 MPa =1 NYmm
AC = Aluminium casting S =Homok T4 = hidegen edzett
D = Nyomasos T5 = ellendrzott hiités az ontés és fmelegen kiszedés utan A jelolések egyebekben megfelelnek a DIN EN 1706 -nak
F = Allapot T6 = melegenedzett

T64 = részlegesen edzett



MARTIN METALS

KERESKEDELMI KFT

Kulonleges felhasznalasi célu
onteészeti alapotvozetek

Ontészeti tulajdonsagok S(iriiség | Hasznalati/ megmunkalhatésagi tulajdonsagok

EU szabvanyos jeldlés

Dermedési-  Ontési Forma Meleg Zsugorodas kg/dnt Szilardsa Feszithetéség  Hegeszt- Polirozhat6sag
V;lodl?, »Euro-Norm« intervallum hémérséklet kitoltés szakadasi g ? hetéség 1)
eloles . s ° G llenalla
J numerikus  kémiai képlet ca.*C ca.°C ellenallas —ca, 9%
260 EN AC-48000 EN AC-Al Si12CuNiMg
242 EN AC-51000 EN AC-Al Mg3(b) 650-600 680-730 kielégitd feltételes 11-15 2,7 elfogadhato kivalé megfeleld kivéalo
1,0-1,2
242 EN AC-51100  EN AC-Al Mg3(a) 650-600 680-730 kielegité feltételes 11101152 27 elfogadhato kivalo megfeleld kivalo
244 EN AC-51300  EN AC-Al Mg5 640-560 690-730 kielégits feltételes 1,0-15 26 jo kivalo io kivald
1,0-1,2
245 EN AC-51400  EN AC-Al Mg5(Si) 630-550 690-730 jo 6 }813 26 io Kivalo jo Kivalo
EN = Europa-Norm 1) Minden 6ntott termék nehezen hegeszthetd

AC = Aluminium casting



VAR
jelolés
260
242
242

244

245

MARTIN METALS

KERESKEDELMI

KFT

EU szabvanyos jel6lés
»Euro-Norm«

numerikus
EN AC-48000

EN AC-51000

EN AC-51100

EN AC-51300

EN AC-51400

EN = Europa-Norm
AC = Aluminium casting

kémiai képlet
EN AC-Al Si12CuNiMg

EN AC-Al Mg3(b)

EN AC-Al Mg3(a)

EN AC-Al Mg5

EN AC-Al Mg5(Si)

Kulonleges felhasznalasi c
ontészeti alapotvOzetek

Tulajdonsagok

Kiilénésen magasszint(i mechanikai és héterhelésnek kitetttermékek ontésére.

Kivaloéan polirozhaté és anddos eloxalasra alakalmas. Az 6ntési tulajdonsagok
azonban rosszabbak az alacsony Si miatt

Kivaldan polirozhaté és anddos eloxalasra alakalmas. Az 6ntési tulajdonsagok
azonban rosszabbak az alacsony Si miatt

Kivaléan polirozhat6 és anddos eloxalasra alakalmas. Az 6ntési tulajdonsagok
azonban rosszabbak az alacsony Si miatt

Kivaldan polirozhatd, az anddos eloxalas fellilete nem olyan csillogé. Az
ontési tulajdonsagok jobbak a Si-nak készénhetéen.

V4

e

Ve

u

Felhasznalas

Kuléndsen magasszintli mechanikai és héterhelésnek kitetttermékek ontésére.

Dekorativ feluletet igénylé dntvényekhez. Kivalo a korrézidallésaga,
kiléndsen a tengerviz és gyengébb alkaliak ellen.

Dekorativ fellletet igényl6 dntvényekhez. Kivald a korrézidallosaga,
kiléndsen a tengerviz és gyengébb alkaliak ellen.

J6 a korrézidallésaga, kiléndésen a tengerviz és gyengébb
alkaliak ellen. Alkalmazasa a belsd és kils6 épitészetben, az
élelmiszer és vegyiparban.

Mint a 244, de a bonyolult 6ntvényeknél némileg alacsonyabb a korrozioallésag.



MARTIN METALS o P
' Kulonleges felhasznalasi célu

ontészeti alapotvozetek

Felhasznélasi példa Hbékezelés ”

260 EN AC-48000 EN AC-Al Si12CuNiMg Négykomponensii eutektikus 6tvozet kiilondsen magasszintli mechanikai és
héterhelésnek kitetttermékek dntésére.

EU szabvanyos jeldlés
_VAR »Euro-Norm«
B numerikus  kémiai képlet

242 EN AC-51000  EN AC-Al Mg3(b) Kuls6 és bels6 veretek és alkatrészek gyartasara a jarmi- és épit6ipar Nem hékezelhet6
szamara, dekorativ haztartasi, lakberendezeési, élelmiszeripari, ruhaipari stb
felhasznalasra.

242 EN AC-51100  EN AC-Al Mg3(a) Kils6 és belsd veretek és alkatrészek gyartasara a jarmi- és épitbipar Nem hékezelhetd
szamara, dekorativ haztartasi, lakberendezési, élelmiszeripari, ruhaipari
stb felhasznalasra.

244 EN AC-51300  EN AC-Al Mg5 Haztartasi, lakberendezési, élelmiszeripari, vegyipari, stb . Nem hékezelheté
célu termékek gyartasara.

245 EN AC-51400  EN AC-Al Mg5(Si) Haztartasi, lakberendezési, élelmiszeripari, vegyipari,
hajogyartasi stb . célu termékek gyartasara.

EN = Europa-Norm 1) A kokillaéntészetben és/vagy magasabb hdméréskleteken rovidebb, ahomokdntészetben
AC = Aluminium casting és/vagy alacsonyabb homérsékleteken hosszabb idejii hokezelések célszertiek. A hokezelési
idoket a felmelegitési idoket nem szamitva, a célhomérséklet elérésétol szamitjak.



MARTIN METALS

KERESKEDELMI KFT

Kulonleges mechanikai tulajdonsagu
aluminium ontészeti otvozetek

Kémiai osszetétel (tomeg %-ban)

EU szabvanyos jeldlés

VAR »Euro-Norm« Egyéb "
jelolés . P q - .
! numerikus  kémiai képlet Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Sayenient locezesen WA
EN AC-21000 EN AC-Al Cu4MgTi 0,20 0,35 4,2-5,0 0,10 0,15-0,35 0,05 0,10 0,05 0,05 0,15-0,30 0,03 0,10 Rest
(0,15) (0,30) (0,20-0,35) (015-0,25)
EN AC-21100  EN AC-Al Cu4Ti 018 019 4,2-5 0,55 0,07 0,15-0,30 0,03 0,10 Rest
(0,15) (0,15) (0,15-0,25)
EN AC-42100  EN AC-Al Si7Mg0,3 6,575 019 0,05 0,10 0,25-045 0,07 0,08-0,25 0,03 010 Rest
(0,15) (0,03) (0,30-0,45) (010-0,18)
EN AC-42200 EN AC-Al Si7Mg0,6 6,5-75 0,19 0,05 0,10 0,45-0,70 0,07 0,08-0,25 0,03 0,10 Rest
(0,15) (0,03) (0,50-0,70) (0/10-0,18)
EN AC-43300  EN AC-Al Si9Mg 90-100 019 0,05 0,10 0,25-045 0,07 015 0,03 0,10 Rest
(0,15) (0,03) (0,30-0,45)
EN AC-44000 EN AC-Al Si11 100-118 019 0,05 0,10 045 0,07 015 0,03 0,10 Rest
(0,15) (0,03)
EN = Europ_a_—Norm . Megjegyzés: A zarojelben szerepl6 értékek a tombok dsszetételétdl eltérd, az ontvény dsszetételére vonatkozd eldirasok. 1) Egyéb szennyez6k nem
AC = Aluminium casting tartalmazzak a szemcsfinomitasra és

fémkezelésre szolgalé elemeket.
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KERESKEDELMI KFT

Kulonleges mechanikai tulajdonsagu
aluminium ontészeti 6tvozetek

A kulon ontott prébatestek mechanikai tulajdonsagai

VAR EU szabvanyos jelolés Ontési Szilardsag Nyulas Torési Brinell Ontesi Szilardsag Nyulas Torési Brinell
N SELCAOAE Py Rm Rpo,2 nyulds kem. Anyag Rm Ry0,2 nyulas kem.
J numerikus  kémiai képlet allapot MPa” min.  MPa min. Ag, % min.  HBS min. allapot MPa» min.  MPamin. A % min.  HBS min.
EN AC-21000 EN AC-Al CudMgTi KT4 320 200 8 95 ST4 300 200 5 90
EN AC-21100 EN AC-Al CudTi KT6 330 220 7 95 ST6 300 200 3 95
K T64 320 180 8 90 ST64 280 180 5 85
EN AC-42100 EN AC-Al Si7Mg0,3 KT6 290 210 4 90 ST6 230 190 2 75
KT64 250 180 8 80
EN AC-42200 EN AC-Al Si7Mg0,6 KT6 320 240 3 100 ST6 250 210 1 85
KT64 290 210 6 90
EN AC-43300 EN AC-Al Si9Mg KT6 290 210 4 90 STe 230 190 2 75
KT64 250 180 6 80
EN AC-44000 EN AC-AISi11 KF 170 80 7 45 SF 150 70 6 45
EN = Europa-Norm 1) K = Kokillla T1 = ellendrz6tt hiités az 6ntés és formabol valé kiszedés utan 2) 1 MPa =1 N/mm
AC = Aluminium casting S =Homok T4 = hidegen edzett
D = Nyomasos T5 = ellendrzott hiités az ontés és fmelegen kiszedés utan A jelolések egyebekben megfelelnek a DIN EN 1706 -nak
F = Allapot T6 = melegenedzett

T64 = részlegesen edzett



MARTIN METALS

KERESKEDELMI KFT

Egyes eurdpai orszagokban szabvanyos
aluminium ontészeti otvozetek

Kémiai osszetétel (to6meg %-ban)

EU szabvanyos jeldlés

Andere
'Ye%?és ALl . . _ Beimengungen”  Alumi-
! numerikus  kémiai képlet Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti einzeln ~ gesamt  nium
A-S2GT EN AC-41000  EN AC-Al Si2MgTi 16-24 0,60 010 030-050  045-0,65 0,05 0,10 0,05 0,05 0,05-020 0,05 015 Rest
(0,50) (0,08) (0,50-0,65) (0,07-0,15)
LM 25 EN AC-42000 EN AC-Al Si7Mg 6,5-75 0,55 0,20 035 0,20-0,65 015 015 015 0,05 0,05-0,25 0,05 015 Rest
(0,45) (0,15) (0,25-0,65) (0,05-0,20)
EN AC-44400 EN AC-AI Si9 8,0-11,0 0,65 0,10 0,50 0,10 0,05 0,15 0,05 0,05 015 0,05 015 Rest
(0,55) (0,08)
A-S5U3G EN AC-45100  EN AC-Al Si5Cu3Mg 4,5-6,0 0,60 2,6-36 0,55 0,15-0,45 0,10 0,20 010 0,05 0,25 0,05 015 Rest
(0,50) (0,20-0,45) (0,20)
LM 4 EN AC-45200 EN AC-AIl Si5Cu3Mn 4,5-6,0 08 2,5-40 0,20-0,55 0,40 030 0,55 0,20 010 0,20 0,05 0,25 Rest
0,7) (0,15)
UNI-3600 EN AC-45300 EN AC-Al Si5Cu1Mg 45-5,5 0,65 1,0-15 0,55 0,35-0,65 0,25 015 015 0,05 0,05-0,25 0,05 015 Rest
LM 16 (0,55) (0,40-0,65) (0,05-0,20)
LM 22 EN AC-45400 EN AC-AI Si5Cu3 4,5-6,0 0,60 2,6-3,6 0,55 0,05 010 0,20 010 0,05 0,25 0,05 015 Rest
(0,50) (0,20)
L-2640 EN AC-46100  EN AC-Al Si11Cu2(Fe) 10,0-12,0 11 15-2,5 0,55 0,30 015 045 17 0,25 0,25 0,25 0,05 0,25 Rest
LM 2 (0,45-1,0) (0,20)
EN AC-46300 EN AC-Al Si7Cu3Mg 6,5-8,0 08 3,0-4,0 0,20-0,65 0,30-0,60 0,30 0,65 015 0,10 0,25 0,05 0,25 Rest
0,7) (0,35-0,60) (0,20)
UNI EN AC-46400 EN AC-Al Si9Cu1Mg 83-9,7 08 0,8-13 0,15-0,55 0,25-0,65 0,20 08 010 0,10 0,10-0,20 0,05 0,25 Rest
7369/3 0.7) (0,30-0,65) (0,10-0,18)
LM 27 EN AC-46600 EN AC-AIl Si7Cu2 6,0-8,0 08 15-2,5 0,15-0,65 035 035 10 0,25 015 0,25 0,05 015 Rest
0,7) (0,20)
A-Z5G EN AC-71000  EN AC-Al Zn5Mg 030 0,80 015-0,35 0,40 0,40-0,70 0,15-0,60 0,05 4,50-6,00 0,05 0,05 0,10-0,25 0,05 015 Rest
(0,25) (0,70) (0,45-0,70) (0,12-0,20)
EN = Europa-Norm Anmerkung: Zahlen in Klammern sind Massel-Zusammensetzungen, die sich von den Gussstiick-Zusammensetzungen unterscheiden. 1) »Andere Beimengungen« enthalten
AC = Aluminium casting nicht die Elemente, die zur Kornfeinung

oder Veredelung der Schmelze dienen.
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KERESKEDELMI KFT

20. page

Egyes europai orszagokban szabvanyos
aluminium ontészeti 6tvozetek

A Kkilon ontott prébatestek mechanikai tulajdonsagai
EU szabvanyos jeldlées Ontési Szilardsag Nyiilas Torési Brinell ?"théSi » Szilardsag Nyulas Torési Brinell

VAR »Euro-Norm« techn. 1la k cenn- Rm nyulas kem.
elolé Anyag Rm Rpo,2 nyulas em. Anyag Roo.2 et S mi
[l numerikus  kémiai képlet allapot MPa® min MPa min. Ay % min.  HBS min. allapot MP22 min. MPa min. A . % min.  HBS min.
A-S2GT EN AC-41000  EN AC-Al Si2MgTi KF 170 70 5 50 SF 140 70 3 50

KT6 260 180 5 85 ST6 240 180 3 85
LM 25 EN AC-42000 EN AC-Al Si7Mg KF 170 90 2,5 55 SF 140 80 2 50

KT6 260 220 1 90 ST6 220 180 1 75

K T64 240 200 2 80

EN AC-44400 EN AC-AISi9 DF 220 120 2 55

A-S5U3G EN AC-45100  EN AC-Al Si5Cu3Mg KT4 270 180 2,5 85

KT6 320 280 <1 110
LM 4 EN AC-45200  EN AC-AI Si5Cu3Mn KF 160 80 1 70 SF 140 70 1 60

KT6 280 230 <1 90 ST6 230 200 <1 90
UNI-3600 EN AC-45300 EN AC-Al Si5Cu1Mg KT4 230 140 3 85 ST4 170 120 2 80
LM 16 KT6 280 210 <1 110 ST6 230 200 <1 100
LM 22 EN AC-45400 EN AC-Al Si5Cu3 KT4 230 110 6 75
L-2640 EN AC-46100  EN AC-Al Si11Cu2(Fe) DF 240 140 <1 80
LM 2

EN AC-46300 EN AC-Al Si7Cu3Mg KF 180 100 1 80
UNI EN AC-46400 EN AC-Al Si9Cu1Mg KF 170 100 1 75 SF 135 90 1 60
7369/3 KT6 275 235 15 105
LM 27 EN AC-46600 EN AC-Al Si7Cu2 KF 170 100 1 75 SF 150 90 1 60
A-Z5G EN AC-71000 EN AC-Al ZnSMg KT1 210 130 4 65 ST1 190 120 4 60
EN = Europa-Norm 1) K = Kokillla T1 = ellendrzott hiités az 6ntés és formabol vald kiszedés utan 2) 1 MPa =1 N/mm’
AC = Aluminium casting S =Homok T4 = hidegen edzett
D =Nyomasos T5 = ellendrzott h(ités az 6ntés és fmelegen kiszedés utan A jelolések egyebekben megfelelnek a DIN EN 1706 -nak
F = Allapot T6 = melegenedzett

T64 = részlegesen edzett
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